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	背景介绍
	某钢厂镀锌线平整机工作辊用四列圆锥滚子轴承，客户反馈其轴承的实际使用寿命为3个月左右，由于平整机损坏轴承需要维保人员加班及时更换，并且需要对轧辊重新进行修磨，维护保养成本较高。如遇突发事故而需要紧急更换轴承时，会导致产品残次品增加，生产中止，造成巨大生产损失。
	NSK技术专家经过现场客户交流和调查，发现轴承短期内发生剥落、套圈断裂等现象。结合轴承实际的损伤特征分析，发生问题的主要原因为轧辊辊颈面长时间使用后发生过渡磨损成阶梯状，而目前使用的轴承内圈依据新辊设计倒角较小，导致轴承内径面压在轧辊辊颈面的磨损阶梯处，在此处产生应力集中，滚子反复碾压最终产生内圈的剥落及断裂。针对此情况NSK对轴承进行了大倒角设计，最终解决轴承短期损伤的问题，避免轴承损伤导致的故障停机，保证了客户的生产效率。
	案件关键点

