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	背景介绍
	某特种刀具生产厂家刀具研磨生产线有3台刀具磨床于2013年开始投入使用，至今超过6年。该设备以前一直使用台湾产丝杠。据用户反映，丝杠频繁高速短行程运行，磨损率较高，使用寿命大多不满1年。丝杠的重复定位精度不稳定，导致加工稳定性变差，影响加工产品的品质。设备的非计划停机导致生产计划紊乱，产能降低的同时，更换丝杠也会增加维修成本。NSK专家现场分析，推荐使用NSK高性能滚珠丝杠和抗微动磨损专用润滑脂NF2。
	案件关键点



