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	背景介绍
	某锻压机设备制造企业，以往生产的锻压机设备使用某品牌调心滚子轴承。客户反馈轴承加工精度不稳定，入库检查时发现较大的偏差。同时该品牌只能提供标准游隙轴承，满足不了设备特殊工况要求，因此设备使用效果不稳定，在客户终端用户发生过轴承套圈断裂、抱死烧伤等问题，导致设备异常停机，对生产造成了巨大的损失。NSK技术专家经过现场客户交流和调查，分析客户使用工况，采用特殊游隙型号对应，推荐使用NSK HPS调心滚子轴承。
	案件关键点

