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	背景介绍
	某钢管企业连续轧管机设备的轧辊使用条件异常苛刻，温度高、转速极低、载荷大以及有大量氧化皮。其原装轴承为某品牌的轴向承载用双列圆锥滚子轴承，使用时频繁发生套圈磨损、剥落、断裂等故障损伤，导致轧管生产效率低下，严重影响生产。
	为了提高生产的可靠性和生产效率，NSK技术人员在与现场人员充分沟通交流后，采用了高品质和可靠性优异的NSK耐磨型双列圆锥滚子轴承。为期1年多对全数套轴承的试用评价显示，轴承寿命明显延长，故障停机次数显著降低，设备稳定性和客户的生产效率得到了大幅提升。
	案件关键点



